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Modernizacja systemu sprezonego powietrza
oparta na sprezarkach Ultima przynosi firmie
Accord Healthcare oszczednosci energii

w wysokosci 69.000 €.

Firma Accord Healthcare (Accord), miedzynarodowy lider

w dziedzinie rozwoju, produkcji i dystrybucji produktow
farmaceutycznych, zmodernizowata system sprezonego powietrza
w swoim zaktadzie w Fawdon w Wielkiej Brytanii za pomoca
dwoch bezolejowych sprezarek Ultima firmy CompAir, uzyskujac
w pierwszym roku oszczednos¢ energii w wysokosci 69.000 €.

Szczegbly zastosowania

Modernizacja jest zgodna z celami srodowiskowymi firmy
Accord, polegajacymi na zapewnieniu jak najbardziej
zrownowazonej dziatalnosci, przy czym kluczowym
zobowigzaniem jest zmniejszenie catkowitego zuzycia
energii i wody o 25 procent do 2025 roku we wszystkich
zaktadach' produkcyjnych Accord.

Zaktad produkcyjny w Fawdon, Newcastle, zostat catkowicie
zamkniety w 2015 roku, ale nowe zaangazowanie w krajowg
produkcje farmaceutyczng oznaczato, ze firma Accord nabyta

i ponownie otworzyta obiekt w 2018 roku. Aby ponownie
tchna¢ zycie w historyczny zaktad produkcyjny, konieczne byty
inwestycje w nowg infrastrukture i wyposazenie. Kluczowym
elementem ponownego zbudowania obiektu byto przywrdcenie
sprezonego powietrza i zapewnienie wydajnego, nowoczesnego
rozwigzania, ktére mogto réwniez zrealizowac potencjalne
oszczednosci energiii.

Przejmujac obiekt, firma Accord odziedziczyta zainstalowane
wczesniej sprezarki i byt to jeden z pierwszych projektow,
ktére nalezato wykonac. Wiekszos$¢ maszyn w zaktadzie

jest napedzana sprezonym powietrzem, w tym systemy
przenosnikdw, systemy sterowania i zawory.
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Sprezone powietrze dla maszyn
produkcyjnych, w tym systemow
przenosnikow, systemow sterowania
i zaworow

Rozwigzanie
Dwie chtodzone wodg bezolejowe
sprezarki U75 Ultima

Kluczowe korzysci
Zwiekszona wydajnos¢ energetyczna,
wysoki poziom czystosci powietrza
dzieki technologii bezolejowej oraz
0szczednos¢ kosztow energii

w wysokosci 69.000 € w pierwszym
roku eksploataciji.

Technologia Ultima to zdecydowany postep.
Sprezarka jest tadnie zaprojektowana i wszystko
dziata tak, jak powinno. W przypadku starych
systemow musielibysmy przeprowadzac reczne
kontrole, ale dzieki iConn moge przez caly czas,
niezaleznie od miejsca, w ktorym sie znajduje,
zobaczy¢, jak sprawujg sie nowe sprezarki.

Kyle Storey,
kierownik zespotu inzynierow w firmie Accord

"Na tysiac dochoddw przy uwzglednieniu roku bazowego 18/19 i portfela obiektow
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Kyle Storey, kierownik zespotu inzynieryjnego w firmie Accord,
wyjasnia: “Uzywamy sprezonego powietrza praktycznie do
wszystkiego w zaktadzie. Gdybysmy stracili sprezone powietrze,
wszystkie nasze systemy grzewcze zostatyby wytgczone,

a produkcja zatrzymana. Jesli chodzi o krytyczne media, sprezone
powietrze jest na réwni z elektrycznoscig i woda. Nie moge sobie
wyobrazi¢, pod jakg presjg znalaztoym sie, gdyby ktorys

z systemow ulegt awarii.”

Dwie odziedziczone sprezarki byly przewymiarowane i stare.
Dystrybutor CompAir firma “Direct Air” przeprowadzita
szczegotowy audyt sprezonego powietrza. Otrzymane dane
wykazaty roczny poziom strat energii wynoszacy 335 824 kW/h,
co réwna sie rocznemu kosztowi w wysokosci 32.000 €.

Poniewaz dla klienta, niezawodnos¢ sprezonego powietrza jest
niezwykle istotna najlepszym rozwigzaniem okazata sie nowa
technologia sprezarek. Firma Direct Air polecita dwie chtodzone
wodg sprezarki U75 Ultima pracujgce w zamknietym systemem
chtodzenia i radiatorowg chtodnicg wody. Druga sprezarka U75
miafa petnic¢ role urzgdzenia rezerwowego.

Rozwigzanie

Ultima to prawdziwie przetomowa sprezarka bezolejowa, ktéra

w 100% nie zawiera oleju ani silikonu i spetnia wymagania normy
ISO 8573-1 Klasa Zero (2010). Dzieki temu idealnie nadaje sie do
zastosowan w produkcji farmaceutycznej, gdzie jakos¢ powietrza
nie moze by¢ zagrozona.

Jej innowacyjna konstrukcja przyczynia sie do rzeczywistej
oszczednosci energii w przedsigbiorstwach takich jak Accord.
Tradycyjne sprezarki bezolejowe sg napedzane przez jeden silnik
za pomocg przektadni, ktdra z kolei napedza bloki srubowe
niskiego i wysokiego cisnienia. Przektadnie wymagajag jednak oleju
i powodujg tarcie, co prowadzi do strat energii. W przeciwienstwie
do nich, Ultima wykorzystuje dwa wysoce wydajne, state silniki
magnetyczne, ktére zastepujg tradycyjng przektadnie. Te silniki o
zmiennej predkosci obrotowej moga osiggac predkos¢ do 22 000
obr/min i sprawnos¢ wiekszg niz IE4, monitorujgc i dostosowujac
predkos¢ kazdego bloku sprezarki do wymagan. Zapewnia to
maksymalng wydajnosc¢ i stosunek cisnien przez caty czas.

Zajmujac znacznie mniejszg powierzchnie niz poprzednio
zainstalowane sprezarki, Ultima jest rowniez wyposazona w ustuge
zdalnego monitorowania iConn, ktéra zapewnia wizualizacje pracy
W Cczasie rzeczywistym.

Dodatkowych usunieto réwniez nieszczelnosci w systemach
rurociggéw sprezonego powietrza. Po roku eksploatacji dokonano
oceny nowego systemu sprezonego powietrza. Uzyskane
oszczednosci energii wyniosty nieco ponizej 69.000 €.

To jest 0 37.000 € wiecej niz pierwotnie zaktadano.

“Technologia Ultima to zdecydowane unowoczesnienie” -
powiedziat Kyle. “Sprezarka jest dobrze zaprojektowana i
wszystko dziata tak, jak powinno. W przypadku starych systemow
musielibysmy przeprowadzac bezposrenie kontrole, ale dzieki
iConn moge przez caly czas widzie¢, jak pracujg nowe sprezarki,
bez wzgledu na to, gdzie jestem.”
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